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ESTADO DE SERGIPE

CAMARA MUNICIPAL DE SIRIRI

EXTRATO DO PREGAQ PRESENCIAL 03/2019 CMS

OBJETO

Contrataglo de empresa especializada objetivando & Aquisicdo de equipamentos e

material Permanente para esta Cdmara Municipal de Siriri.
CLASSIFICACAO ORCAMENTARIA PARA A DESPESA:

UQO: 01001 - Camara Municipal de Siriri
Acdo: 1311 ~ Aquisicdo de Equipamentos, Mobilirics e Velculos

Classificagdo da Despesa: 4490.5200 — Equipamentos e Material Permanente

Fonte de Recursos: 10010000

VALOR MAXIMO ESTIMADO PARA CONTRATACAD

iTEM

DESCRIGAO

QTDE

V. Unit V. Total

MESA REUNIAD CCMPONIVEL
TAMPO ~ madulo externo - tampo em formato guadrado ou reto com rzio na extremidade, medindo
1200x1200mm, produzidos em aglomerada de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces em
laminade malaminico de baixa pressio (BP). A face frontal dos tampos recebe fita de borda re:s praduzidda em
PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, & & face central recebe fita
de borda reta produzida em PVC com espessura de Imm, ambas coladas pelo processo Hot melt, Madulo interno
simples - tampo em formato retangular, medindo 800x1200mm, produzidos em zglomerado de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). A face frontal dos
tampos recebe fita de borda reta produzida em PYC cam espessura de 3mm com raio de 3mm nas extrermidaces
superior e inferor, e a face centraf recebe fita de horda reta produzida em PVYC com espessura de 1mm, ambas

cofadas pelo processo Hot melt ESTRUTURA — modulo externo - & constituido por 2 travessas nofizontais |

produzidas em tubo de aco retangular de 40x60mm [espessura de 1,5mm) formando um "V*, recebendo nas
extremidades 4 tubos oblongos na vertical, formands os pés. Os pés medem 40x77mm [espessira 1,5mm),
receberm na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata obionga produzida em ABS, porca M3 sextavada
e nivelador de altura com hase em polipropileno e acima dos tubos {no encontro do "V} recebem uma chapa de
formato circutar, produzida em aco {espessura 1,89mm), para fixagdo da estruturs no tampo. Madule interno
simples — nZo possul estrutura, possui apenas chepa circular, produrida em 470 lespessura 1.9mm), para unids
dog tampos.
FIXACAC- O tampo é fixado na estrutura atraves da chapa em “L” do cavaletz 'zteral e buchas metzlicas
Max13mm embutidas na face inferior do tampo nor parafusos MWExHmm,
ACABAMENTO- Todas as pecas metalicas utilizadas no orocesso de fabricagdo, recsbem tratamento
desengraxante a guente por meio de aspersio e tratamento de fosfatizacdo, a fim de constituir um sabstrato
seguro para aplicagiio de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na temoeratara de
aproximadarmente 2109C.
DIMENSOES aproximadarmente: 3,20X1,20x0,74m [LxPxH}.
O licitante deverd apresentar comprovagdo de atendimento & Norma Regulamentadora NE 17 emitida Dor

- profissional competente certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia. Registro ou Inscricde na

entidade profissional competente conforme Resolugdo do CONFEA 417, Registro do fabricante do praduto
ofertade no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utidizadoras de Recursos
Ambientais, com Certificado de Regularidade valido, Retatorios de analises emitidos por labaratorio competenta
pertencente & RBLE com base nas NBR's 8094-1983 e 8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos sens
ofertados, demonstrando exposicio de 500 horas ou mals das estruturas metglicas a névoa salinz e z atmosfera
dimida saturada, “grau FO” & “grau d0/t0”, NER's 104432008 e 11003:2010. Garantia minima de 5 znos.

R54.472,33 RS4.475,33

ESTACAQC DE TRABALHO ORGANICA D1 LUGAR DIMENSOES APROXIMADAS 1,20 x 1,20 X 0.60 x 060X 0,74 m
TAMPO - Em formato “L” {organico) produzide em MOP de 25mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melamirico de baixa pressdo BP. As faces laterais recebem borda reta sroduzida em PYC
(3mm de espessural, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de zcordo com as normas da AZNT
de ergonomia, coladas oelo PrOCESSD not melt.
ESTRUTURA — Autoportarte composta por 3 cavalates laterais e 2 travessas honzontals. Cavzletas laterais s3o
formados por coluna vertical em forma eliptica, produzida em chapa de aco esrampada, medinde
58x635%130mm {LxHxP] (1,5mm de espessura), dentro da qual & encaixado perfl produzido em ABS com 3 cana's

R51.978 23 R$3.956,56
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distintos para passagem de fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada
no perfil; na parte superior é soldade perfil em formato retangular produzids em chapa de ago, medindo
15x60x62mm (LxHxP) {1,5mm de espessural, no qual serdo fixadas as travessas estruturais, A parte inferior da
coluna vertical € fixada por parafusos M8x16mm em uma pata (hase] de formato céncavo, estampada, sem
ponteiras e cortada a laser, medindo 580/680x68x68mm {LxHxP) [2,9mm de espessural, possuindo cacda pata

inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x28mm preduzians cam base em polipropiieno @42mm. Na parte !

superier a coluna € soldada @ uma chapa em “I*, medindo 52x39%276mm [LxHxP) [1,9mm de espessura), por
solda MAG, através da qual o cavalete lateral serd fixado &0 tampo. Travessas horizantais compostas por perfil
externo e interno. Pecfil externo em formato retangular produzida em chapa de ago, medindo 60x25mm [HxPj, e
perfil interno produzido em chaga de aco, medindo 250x51,2mm (LxH) {3,8mm de espessural, unidaos atraveés de
dispesitivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, porcas M6 e parafusos MEx12mm com a fungdo de gluste do comprimento.
FIXACAD — O tampo & fixado na estrutura atraves da chapa em "L do cavalete lzteral e buchas metalicas

Mex13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos WMoxlomm, !

ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricagco, recebem tratamente
desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamente de fosforizagdo, a fim de constituir um subistrato
seguro para apficagdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagic em estufa na temperatura de
aproximadamente 210ec,
ACessorios:

- Painel frontal mede 1400mm de largura, tem altura total de 222mm e fica distante do tampo 5mm. £
produzide em MDP de 25mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior] em ‘aminado
melaminico de baixa pressfo (BP), e nas faces iaterais recetem fita de borda reta produzida em PVE com 13mm
de espessura) coladas peio processo Hot melt, Fixago através de 2 chapas dobradas preduzidas em ago (1,9rm
de espessura) por 4 parafusos Méx16mm, 2 parafusos M&x16mm ro tampo & 2 parafusos MF7xilmm ne paire!.
Dimensdo aproximadamente 1200%1200x740mm saldas BOUXED0M M.
O licitante devera apresentar Certtficade de Conformidade com a NBR 13966:2008 emitdo pela ABNT —
Associagdo Brasileira de Mormas Técnicas OU emitida por Organismo Certificador de Produtos acreditado pelo
Inmetro, bem como deverd apresentar comprovacEo de atendimento & Norma Regulamentadora N2 17 emitida
por profissicnal competente certificado pela ABERGO - Associacso Brasileira de Ergonomia. Registro ou inscrigdo
na entidade profissional competente conforme Resolucdo do CONFEA 417, Registro do fabricante do praduto
ofertado no Cadastro Técrico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos
Ambientais, com Certificado de Regularidade vdlido. Relatérios de andlises emitidos par laboratdric competente
pertencente a RBLE com base nas NBR's 8094:1983 ¢ 80595:1983, cujo interessado szja o fabricante dos bens
ofertados, demonstrando exposicdo de 500 horas au mais das estruturas metdlicas a névos salina e a atmosfera
umrda saturada, “grau FO“ e “grau d0/t0”, NBR's 10443:2008 o 11003:2010. Garantia minima de S anos.

MESA  DE  TRABALHO EXECUTIVA - DIMENSOES APROXIMADAS  1800x800%740mm {LxPxH).
TAMPQ ~ tampo em formato retangular canstituido em aglomerado de 25mm de espessura com acabamento
ras duas faces [infericr e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais dos tamoos
recebem fita de borda reta produzida em PVC cam espessura de 3mm e ralo de 3mm nas extremidades superior
e inferior de acordo com  as  normas  da ABNT,  coladas  pelo  processz  Hot  Mel*
ESTRUTURA — auto-portante composta por 2 quadros laterais & conjunto de travessas horizortais
Cuadros laterais: s3o formados por 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular 20x100mm {1,5mm de
espessura) posicionadas diagonalmente o 2 horizontais produzidas em tuboe retangular 20x70mm (1,5mm de
espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior atraves de parafusos cabeca sextavada M8x15mm e
arruelas parafuso M8 (B20x1,9mm). Nas extrermidades superiares das colunas verticais, recebem 2 chapas de
montagem produzidas em chapa de aco de espessura 3.8mm e soldadas através de solda MAG, para encaixe da
travessa horizontal de ligagio. Cada quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 mecinds R0mm produzidos
em polipropileno, Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfl axterno em formato
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perti snterno produzido em
chapa de a¢o (3,4mm de espessura), Unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixade dentro do
perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS5, Z porcas sextavadas rosra MS e 2
parafusos Méxémm com a fungdo de ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta par perfil
externo angular constituido por 2 tubos soldadas entre si através de solda MAG formando uma angulacio e perfi
interno. Perfil externo emn formato retangular medindo 80x15mm produzido em chapa de ago [1,5mm de
espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago {3.4mm de espessura)l, unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzides em ABS,
2 porcas sextavadas roscz M6 e 2 parafusos M6x6mim com a funcdo de ajuste do comprimento. Perfil ge fixacdo
do tampo: produzido em chapa da aca (2,66mm de espessura), dobrado em forma de "C”, serdo fixado entre as
fravessas horizontais de t-avamento, que ficam dispostas paralelamente, interfigando-as, através de 7 narafusos
sextavado MEx10mm.
FIXAGAOD - o tarnpo ¢ fixado na estrutura através da chapa em “U" do cavalete lateral e de 4 buchas metalizas
MEx13mm  embutidas na face infericr do tampo por 4 parafuscs MExi6mm para cada cavalete
ACABAMENTC - Todss pegas metaiicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratzamento desangrasante &
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, & fim de constituir um substrato SCEUro para 4
aplicag3o de pintura eletrostatica epdxi-pd com pelimerizacio em estufa na temperatura de aproximadamearte
21080

- Painel frontal: produzido em chapa de aco (1, 2mm de espessura), dobrada e encaixada nz estrutura zntes cz
| fixacic do tampso.

i R$2.69%,33

R52.595,33
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O licitante deverd apresentar Certificado de Conformidade com NBR 13966:2008, emitide pela ABNT -
Associagdo Brasileira de Normas Téenicas OU emitido por Grganismo Certificador de Produtos acreditado pelo
Inmetro, bern como devera apresentar comprovagio de atendimento & Norma Regulamentadora N2 17 emitida
por profissional competente certificado pela ARERGO —Associagdo Brasileira de Ergonomia. Registro ou inscrigdo
na entidade profissional competente conforme Resolugdo do CONFEA 417, Registro do fabricante do produto
ofertado no Cadastro Técnico Federal de Atividades Patercialmante Poluidaras ou Utifizadoras de Recursos
Ambientais, com Certificado de Regularidade valido. Relatorios de analises emitidos por 1zboratorio competente
pertencente & RBLE com base nas NBR's 8094:1983 & BO9S5:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens
ofertados, demaonstrande exposicio de 500 horas cu mals das estruturas metalicas a névoa saiina e a atmosfera
urnida saturada, “grau FQ” e “grau dosto”, NBR's 13443:2008 e 11003:2010
Garantia minima de 5 angs.

MIESA AUXILIAR - DIMENSOES APROXIMADAS 1000xS00x% 740mm {LxPxH).
TAMPO — tampo em formato retangular constituido em aglomerado de 25mm de espessura com acabarnento
nas duas faces {inferior e superiar} em laminade melaminico de baixa prassdo (BP). As faces faterais dos tampos
recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior
e infericr de acordo com as  rormas da ABNT, caoladas pelc  processc Hot  Welt,
ESTRUTURA — auto-portante composta por 1 quadro lateral e conjunto de travessas horizontars
Quadros laterais: sdo formados por 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular 20x100mm {1,5mm de
espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzidas em tubo retanguiar 20x70mm (1,5mm de
espessura), sendo fixadas tanto superior quante inferior através de parafusos cabega sextavada M8x1l6mm e
arruelas parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas extremidades superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de
maontagam praduzidas em chapa de ago de espessura 3,8mm e soldadas atraves de solda MAG, para encaixe da
travessa horizontal de ligac8o. Cada quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo @30mm produzidos
em polipropilenc. Travessa horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil exzerno em formato
retangular medindo 60x15mm produzide em chapa de ago {L3mm de espessura) e perfil interno preduzido em
chapa de 250 (3,4mm de espessura), unidos através de dispasitivo de montagem regulavel, encaixade dentro do
perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6E e 2
parafusos MexGmm com a fungio de ajuste do comprimenta. Na extremidade de um dos perfis internos é
soldada uma chapa de aco {3,4mm de espessura) dobrada em farma de “L”, para encaixe na travessa horizontal
da mesa reta principal. Travessa horizontal angular composta por perfil externc angular constituido por 2 tubos
soldadas entre si através de solda MAG formando uma angulagdio e perfil interno. Perfil externa em formato
retangular madindo 60x15mm produzide em chapa de ago [1,5mm de espessura) e pe-fil interro produzigo em :
chapa de ago (3, 4mm de espessura), unides através de dispositivo de moentagem reguiavel, encaixado dentro do
perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca MG e 2
parafusos MGxemm com a fungio de ajuste do comprimenta. Perfil de fixagdo do tampe: produzide em chapa de
ago (2,66mm de espessura), dobrado em forma de "C", sendo fixado entre as travessas horizontsis de
travamento, que ficam dispostas paralelamente, interligando-as, através de 2 parafusos sextavado M6x10mm.
FIXAGAO — o tampo é fixado na estrutura atraves da chapa em "L do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas
Méx13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos MEx16mm para cada cavalete,
ACABSMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricag3o, recebem tratamento desengraxants a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituic um substrato SEEUro para a
aplicacio de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadameants
210%C, :
O licitante devera apresentar Certificada de Conformidade com a NBR 13966:2008, emitide pela ABNT -
Associacio Brasifeira de Normas Técnicas ou
emitido por Crganismo Certificador de Produtos acreditads pelo Inmetro, bem como deverd apresentar
comprovagdo de atendimento & Norma Regulamentadora N2 17 emitida por profissional competente certificado
pela ABERGD — Assaciagio Brasileira de Ergenomia. Registro ou inscrigio na entidade profissioral cormpetente |
corforme Resolucdo do CONFEA 417, Registro do fabricante do produto ofertado no Cedastro Técnico Federa! de
Atividedes Potencialmente Poluideras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais, com Certifcady qge Regularidade
valido. Relatdrios de andlises emitidos por laboratorio competente pertencente d RBLE comr base nas N3R s
8094:1983 & 8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens ofertados, demonstranco exposicdo ¢e 500
horas ou mais das estruturas metalicas a névoa salina e a atmosfera urmida saturada, “grau FO" e "grau ¢g/to”,
NBR's 10443:2008 e 11003:2010.
Garantia minima de 5 anos.

R51.125,00

GAVETEIRC VOLANTE c/ 03 GAVETAS,
CCRPO - composto por lateral, fundo e base produzidos em ag'omerads de 18mm revesticdos em amkas as facas
em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) As faces laterais recebem fita de borda reta orocuzidas em PVC
{lmm de espessura), coladas pelo sistema Hot Melt. A base recebe 4 rodizios aute lubrificantes de duplo gira
com raio de 35mm - fabricado em polipropileno copolimero na cor preta respeitando as normas da ABNT e hase
em aco {2,3mm de espessura).
GAVETAS —injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “U” com nervuras
estruturais na face inferior. Ambas sfo dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpa através
de corredicas produzidas em chapa de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca.
Frente das gavetas preduzidas em aglomerado de 18mm revestido em ambas as faces em laminado meiaminico
de haixa pressdo {BP). As faces laterals recebem borda reta produzidas em P¥C {imm de espess.ra), coladas pelo

processo hot melt. As gavetas s3o dotadas de puxadores tipo alga (forma concava) produzido em zamak com
acabamento em alumninio polida, concha glastica produzide em ABS ou concha metélico produzido em zamak, |

RS864. 67

RSE54 57
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TAMPO — sobreposto ao corpo produzido am aglomerado de 18 oi 25mm de espessu-a com 45 faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdc (BP). Para tampos de 18mm as faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC (Imm de espessura) coladas pelo processe Hot Melt. Para tampos
de 25mm de espessura as faces laterais e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com {Tmm de
espessural, e a faces frontal horda zost-forming.
FIXACAD — A unifo dos componentes do corpo dos gaveteires € feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”.
O tampo é fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas, Os rodizios sdo fixados através de suas bases na
base ao gavetairo por 4 parafusos MdxZemm cada.
ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processa de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante &
quente por meio de 1mersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em astufa na temperatura de aproximadamente
2108C. Cada gaveteire de 400mm de largura acompanha 1 porta l&pis preduzido em polipropilenc injetado.
Dimensdes aproximadamente: 03 Gavetas 400x500x598mm{C % P X H).
O licitante deverd apresantar Certificado de Conformidade com a NBR 13961:2010 , emitido pela ABNT —
Associagdo Brasileira de Mormas Técnicas OU emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado peio
Inmetro , bem como deverd apresentar comprovacio de atendimento & Norma Regulamentadara N2 17 emitica
por prefissional competente certificado pela ABERGO — Assoctagiio Brasileira de Ergonarmia. Registro oy inscrigdo
na entidade profissional competente conforme Resolugdo do CONFEA 417, Registro do fakbricante do produto
ofertzdo no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadaras de Recursos
Ambientals, com Certificado de Regularidade valido. Relaterios de analises emitidos por lagoratoro competente
pertencente & RBLE com base nas NBR's 2094:1983 o 80951983, cujo interessado sefa o fabricante dos bens
ofertados, demenstrando exposicao de S00 horas ou mais das estruturas metdlicas a névos salina e a atmosfera
umida saturada, “grau F0” e “grau dO/t0”, NBR's 10443:2008 e 11003:2010. Garantia minima de S anos.

POLTRONA  GIRATORIA  PRESIDENTE ESPALDAR  ALTO  ESTOFADA  COM BRACOS  REGULAVEIS.
ASSENTC- Moldado anastomicaments dentro das normas de ergonomia. composte por zlma injetada em
polipropileno {espessura 12mm), estofade em espuma de poliuretanc injetade (espessura 55mm) de densidade
entre 50/'60kg/m3 {moldado sob pressdo, expandido por dgua, método este gue elimina o use de salventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecide ou vinil, & contra assento ¢ borda proteors
unicos produzidos em polisropileno injetado. Dimensdes aproximadamente do assertc 480x450mm iLx B,
sendo 450mm de profundidade uti!,
ENCOSTO - Espaldar alte, moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, compostc por alma em
madeira compensada {espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 43mm) de
densidade entre 50/60kg/m? (moldado sob pressdo, expandido por dgua, métado este que elimina o uso de
saiventes téxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revesticdo em tecido ou vinil, e contra encosto e haorda
protetora Unicos produzidos em polipropilena injetado. Dimensfes aproximadamente da encosto 450x610mm il
X H)
BRACO REGULAVEL - Estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzids em tubo de age
no formato oblongo 25x50x%410mm {espessura 1,5mm), soldada a chapa central produzida em ago, medindo
aproximadamente 63x107mm {espessura 4,7mm} através da qual o conjunto de bragos serz fixado no
mecanisme da cadeira por 4 parafusos Mex16mm, haste em “L” lateral produzida em tubo de azo no formato
oblonge de 18x43x244mm {espessura L.5mm] com furagBes laterais para regulagem de altura, haste movel
reguldvel na altura em formato de “T" inietada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro, medindo
aproximadamente 46x121x18&mm {LxPxH), cemposta por haste de formato oblonge 25x50mm {espessura 3mm},
com extremidade superior em formato cdnico para a fixagde do apoio, e na lateral possui botic oblongo e huchs
oblonga bipartida entre as hastes fixa reta central e haste em “L” lateral preduzids em  ABRS,
REGULAGEM DE ALTURA - com curso de 70mm. com regulagem em até & posicBes e zcionzmento atravss de
botdo aoblango.
REGULAGEM DE LARGURA - com curso de 70mm, e variagdo entre 470 a 540mm entre os apcios (vdo) e
acicnamento atravas de manipulo trava. Apoio de brago produzido em poliuretanc medindo aproximadamente
93x230x28mm  (LxPxH), injetadc junto da alma do apoio produzide em ago, medindo aproximadarrente
65%200mm {LxP) (espessura 1,9mm), garantindo estabilidade dos apoics, fixads na estraturs dos bragos por 2
parafuscs Mox16mm cada
ESTRUTURA- Composta por base giraloria reta injetada em nylon & com 30% de fibra de vidre Pe40mm preto, 5
rodizios de duplo giro (#50mm) injetados em nylon 6 para rodizic comum cu em nylon com reforgo em
poliurstano para rodizic piso frio {maior resisténcia 3 abrasdo) com suporte em polipropileno e pino meralico,
Pistdo a gds gue atende as normas internacionais de qualidade & seguranca ISO9001/DIN, constituido POr suporte
em chapa de aco {espessura L9mm), protegido por tude industrial da @S0mm {espessura 1,5mm), capa |
telescopica injetada em poliprapilens, mecanismao de regulagem e relax.
FIXACAO - D encosto & fixado através de 2 chapas (tampa interna de 3mm e externa de Smmj fixadas entre si por
4 parafusos M&x17mm, e fixados & alma do encosto através de chapa em aco unindo nas 2 porcas-garra fixadas
na alma do encosto por parafusos MEx30mm; € encaixadc 3 uma haste dobrada em forma de “L° {mo'a reguldvel
do encoste] produzida ern chapa de 2¢o {espessura 8mm) que ¢ fixada através de ‘parafuso M10x18mm ag
suporte da mola reguldvel, em chaps de a¢o {espessura 3,4mm), dobrada em forma de “C” & encaixado ag
mecanismo de regulagem e fixado por bucha e pino de gire e protegido por ¢apa injetada em polipropileno. O
assento e fixado ao suporte traseirg e frontal por 4 parafusos M6x20mm, sendo 0s mesmos soldados a canalets
central,

ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas utilizadas no processo de fabricacBo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamente de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato

RS1.715,67

RE20528,04
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segurc para aplicagdo de pintura eletrostdtica epdxi-pé com polimerizacio em estufa na temperatura de
aproximadamente 210ecC,
REGULAGENS:

Regulagem altura do assento — com variagdo entre 410 & 540mm [em relacio ao piza) através de pistdo a gas,
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato &x8mm revestido em  nylon,
Regulagem inclinacdo do assento — com varacdo entre +12 a -9% e travamento na posigao desejzda e
aclonamento através de alavanca de regulagem produzida em alma de ferro €x8mm revestido em nylon.
Regulagemn de altura do encosto— com variagio entre 640 a 700mm (em relagio ac assento) por sistema de
cremalheira interna de regulagem integrada de 6 posiches de altura e acionamento tipo catraca.
Regulagem de inclinagdo do encosto— com variagSo entre 902 a 1152(em relagdo ao assento) com acicnaments

através  de alavanca produzida  em  alma  de  erro  chato  &x8mm  revestido  em  nylan.
ESPECIFICACDES DO TECIDO:
Resisléncia a0 rasgo [ASTM D 2261}
Urdume - 20,76 KGF
Trama 7 19,85 KGF
Resisténeia El tragdo {ISO 5081}
Urdume ~ 145,08 KGF
Trama - 158,76 KGF
Alongamento (1550 5081)
Urdume - 26,87%
Trama 2 24,89%
Resisténeia a abrasio {RS 5811) 1
N° piling Q - padréo B
Solidez da cor ] luz [ASTM G 53 S50h)
) Classe 5
Solidez da cor a friccio (AATCC 8)
= Classe 5
Especificacdes

Composigdo: 100% poiidster
Largura; 1,40 m + ou 7 2%
Peso: 243g/mC + ou = 5% ;
[340g/metro linear} + ou - 5%

O licitante deverd apresentar NBR 13962:2006, emitido pela ABNT, ou outra CERTIFICADORA acred tada nelc
INMETRO.NR 17 emitida por profissional competente certificado pela ABERGOD — Registro ou inscrigdo na
entidade profissional competente conforme Resolugio do CONFEA 417. Registro do fabricante do praduto
ofertado no Cadasiro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos
Ambientais, com Certificado de Reguiaridade valido. Relatorios de anélises emitidos por laboratério competente
pertencente a RBLE com base nas NBR's 8094:15983 e 8095:1983, cujo interessado seja o fzbricante dos bans
ofertados, demanstrando exposic8o de 500 horas ou mais das estruturas metalicas 3 névoa saiina e a atmasfera
umida saturada, “grau FO” e “grau d0/tD”, NBR's 104432:2008 e 11003:2010. Garantia minima de 5 anas,

POLTRONA EXECUTIVA
Paltrona com espaidar alto, encosto e assento fabricados no sistema de cancha bipartidas revestida em simili
couro preto, com altura total minima de 1.140 mm sende esta medida com o pistdo totalmente recolhido e
largura total minima de 610 mm,
As conchas de assento e encosto com compensade multi laminado ou em nylon de alta resistencia com
espessira minima de 15 mm. Unido de assento e encosto atraves de ldmina de aco com espessura minima de 7.5
mm cam acabamento em pintura epéxi ou de melhor qualidade.
Encosto alto com altura total de no minimo 750 mm e largura total minimo de SO0 mm com espuma de
polivretans com densidade D40,
Assanto em espumnaz anatémica de poliuretano com no minimo 45 mm de espassura, ¢olada sobre a corcha
largurs minima de 500 mm e profundidade minims de 470 mm com espuma de poliuretano com densidade D40
cofada sobre concha, com horda frontal figeiramente curvada para ndo obstruir a circulagio sanguinea.
Macanismo de reclinacdo através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 composta por corpo em aluminio
injetado, com ratamento anticarrcsivo e antiferruginose por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta.
Sistema de reclinagBo com eixo horizontal, travamento do conjunto estofado em cinco posigdes e sisterra de
liberagdio do mecanismo tipe antipinice. Regulzgem de pressSo da mola do sistema de reclinagdo atraves de
manipulo ou SUPErior.

Reguiagem de altura pneumatica do assento, e alavanca individual para regulagem e fixagdo da nciinac3o do
encosto injetada em nolipropiteno 100 % reciclavel,
Base giratoria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido
{ Rodizio de duplo giro 60 mm de didmetro fabricado em poliamida 6.5 com banda de rodagem em poliuretaro
injetado  de 3 mm de espessura, eixc central apoiado em esfera de rolaments  de ago
Apoia bragos fixos, estruturados em aluminic polido, articu.dveis no mecanismo de incliragdo do assento e
encosto, melhorando o conforto ao usudrio. Revestiments superior do apotia-brago injetado em poiuretaro na
cor prets, com acabamento inferior em poiipropileno sem quinas ou arestas afim de ndo gerar desconforto ao
usuario. Apola bragos fixados ac assento e encosto através de parafusos gerando assim mais robustez a0 sistera
articulado.
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Aparelho de ar condicionador, de ar tipo split high wall - inverter\, capacidade de refrigeracdo de 9.0C0 5tu/h
modelo de evaporadora 42 luca 012\, modelo condensadora 38 k ca 012\, somente friok, tensdc 220v\, gas r-
8 4102\, compressor rotatrvo rl-410.a\. selo procel cla55|f|§agao energetica iNMETRO 3 \,‘ dlsp\e_iv‘ digital na 5 RS1.728,54 RS3.457 08
evaporadoral, (economia A)\, filtragem do ar {reduz bactérias e odores)\, desumidificadosh, timer digital\, turbo;
manual do usudrio em lingua portuguesa\, controle remoto se m fio, - garantia minima: 1 ano
{evapuradora/condensadora) e 3 anos {compressor) Instalacio ra sede da Cimara Municipal de Siriri/SE.
9 Notebook tefa 15,517 com 1TB de HD, meméria 8G8, Flaca de video 2 Windows 10, 1 R54.415,27 R%4 415,27
Computador - computador desktop completo W 10 {CPU, estabilizador, Teclado, mouse, monitor de 18"). Placa
mie glgabyte 1155 ga-hélm-s2
10 Processador intel dual core 1155 3.0 ghz memdria ddr? 2gb disco rigido 500G gabinete atx 500w sata gravador . RS7 574 34 K32 574,34
de dvd sata monitor Ldc 18 teclado padro ps2, layout ABNT 2, possuindo, ne minimo, 107 Teclas {todos os - e ’ - Ch
caracteres da lingua portuguesa), inclusive ¢ ; mouse Com interface ps2, minimo de 500 dp., com dois botBes e :
funcdo seroll.
RSEZBO3.75
EMPRESA VENCEDORA
TECMOVEIS ELETRO DISTRIBUIDORA EIRELI ME CNPJ 15.612.021/0001-35
" VALOR |
ITEM DESCRICAQ UND| MARCA/MODELO Qrp UNIT VALOR TOAL
MESA REUNIAD COMPONIVEL
TAMPO — mddulo externo - tampo em formato guadrado ou
retc cam raio na extremidade, medindo 1200x1200mm,
produzidos em aglomerade de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressde (BP). A face frontal dos tampos recebe fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de
3mm nas extremidades superior e inferior, e a face central
recebe fita de borda reta produzida em PVC com espessura de
Imm, ambas coladas pelo processo Hot melt. Madulo interno
simples - tampo em farmatoc  retangular, medindo
800x1200mm, produzidos em aglomerado de 25mm de
aspessura com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). A face frontzl dos tampos
! P (B2) P ALBERFLEX/MRHME
recebe fita de borda reta produzida em PYC com espessura de 1912 + MRHM|
1 | 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e infericr, e | UND 1 R$3.950,00 | R$32.950,00 ¢
. - 0812 + MRHME
a face central recebe fita de borda reta produzida erm PVC com 1912

espessura de 1mm, ambas coladas pelo processo Hot melt.
ESTRUTURA — mddulo externo - é constituido por 2 travessas
herizontais  produzidas em tubo de aco retangular de
40x60mm {espessura de 1,5mm) formando um “V”, recebendeo
nas extremidades 4 tubos oblongos na vertical, formando os
pés. Os pés medem 40x77mm (espessura 1,5mm), recebem na
base inferior através de encaixe por pressio, sapatz obionga
preduzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura
com base em polipropileno e acima dos tubos (no encontro do
“V') recebem uma chapa de formato circular, preduzida em
ago (espessura 1,9mm), para fixagdo da estrutura no tampo.
Modulo interno simples — ndo possui estrutura, possui apenas
chapa circular, produzida em ago (espessura 1,9mm), para

unido dos tampos.
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FIXACAO- O tampo & fixado na estrutura através da chapa em |
“L* do cavalete lateral e buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO- Todas as pecas metdlicas utilizadas no
processe de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
guente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizagio, a
fim de constituir um substrato segura para aplicacdo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210¢eC.
DIMENSOES  aproximadamente:  3,20%1,20x%0,74m  [LxPxH).
O licitante deverd apresentar comprovacio de atendimento 3
Norma Regulamentadora N2 17 emitida por profissional
competente certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira
de Ergonomia. Registro ou inscricio na entidade profissional
competente conforme Resolucdo do CONFEA 417, Registro do
fabricante do produto ofertado no Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, com Certificado de Regularidade vélido.
Relatorios de andlises emitidos por laboratério competente
pertencente @ RBLE com base nas NBR's 8094:1983 e
8055:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens |
ofertados, demonstrando exposicio de 500 horas ou mais das
estruturas metdlicas & névoa salina e a atmosfara Umida
saturada, “grau FO” e “grau dO/tD”, NBR's 10443:2008 e
11003:2010. Garantia minima de 5 anos.

ESTAGAC DE TRABALMO ORGANICA 01 LUGAR DIMENSOES
APROXIMADAS 1,20 x 1,20 X 0,80 x 060 X 0,74 m.
TAMPO - Em formato “L” (organico) produzido em MDP de
25mim de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em faminado melaminico de haixa pressio BP. As
faces laterais recebem borda reta produzida em PVC (3mm de
espessuraj, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de accrdo com as normas da ABNT de ergonomia,
coladas pelo pProcesso hot melt.
ESTRUTURA - Autoportante composta por 3 cavaletes lsterais
e Z travessas horizontais. Cavaletes |aterais sio formados por
coluna vertical em forma eliptics, produzidz em chapa de ago
estampada, medindo 58x535x130mm (LxHxP} {1,5mm de
espassura), dentro da qual é encaixado perfil produzido em
ABS com 3 canals distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em
ABS encaixada no perfil; na parte superior é scldado perfil em
formato retangular produzide em chapa de age, medindo
15x60x62mm - {LxHxP} {1,5mm de espessura), no qual serdc
fixadas as travessas estruturais, A parte inferior da ccluna
vertical & fixada por parafusos M8x16mm em uma pata (base)
de formato céncavo, estampada, sem ponteiras e cortads a
laser, medindo 580/680x68x58mm  {LxHxP} (1,.9mm da
espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de
altura com rosca MS8xZ28mm produzidos com base em
polipropilene @42Zmm. Na parte superior a coluna € soldada a
uma chapa em “U”, medindo 62x39x276mm (LxHxP) (1,9mm
de espessura), por solda MAG, através da qual o cavalete
[ tateral serd fixado ao tampo. Travessas horizontals compostas

UND

ALBERFLEX/M2GTO
1212

2 R51.730,00

R$3.460,00
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por perfil externo e interno. Perfil externo em formato
retangular produzide em chapa de aco, medindo 60x15mm
(HxP}, e perfil interno produzide em chapa de aco, medindo
250x51,2mm (IxH) (3.8mm de espessura), unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil
externo e composto por ? perfis de encaixe produzidos em
ABS, porcas M6 e parafuscs M6x12mm com a fungdo de
ajuste do comprimento.
FIXACAD — O tampo ¢é fixado na estrutura através da chapa em
"L do cavalete lateral e buchas metdlicas MEx13mm
embutidas na face inferior do tampo por parafusos Méx16mm.
ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas utilizadas no
processo de fabricacio, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, 3
fim de constituir um substrato seguro para aplicagcdo de
pintura eletrostatica epéxi-oé com polimerizacio em estufz na
temperatura de aproximadamente 2100¢,
Acessorios:

- Painel frontal mede 1400mm de largura, tem altura total de
222mm e fica distante do tampo 65mm. £ produzido em MDP
de 25mm de espessura revestido nas duas faces {frontal e
posterior) em laminade melaminico de baixa pressdc (BP), e
nas faces laterais recebem fita de borda reta produzida em
PVC com (3mm de espessura) coladas pelo processo Hot melt,
Fixado através de 2 chapas dobradas produzidas em aco
{1,9mm de espessura) por 4 parafusos Méxi6mm, 2 parafuscs
MEx16mm no tampo e 2 parafusos ME7x1imm no painel.
Dimensdo  aproximadamente  1200x1200x740mm saidas
600x600mm.

C licitante deverd apresentar Certificado de Conformidade
com a NBR 13966:2008, emitide pela ABNT — Associacdo
Brasileirz de Normas Técnicas OU emitido por Organismo
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, bem como
deverd apresentar comprovacac de atendimento & Norma
Reguiamentadora N2 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associagéo Brasileira de Ergonomia.
Registro ou inscricio na entidade profissional competente
conforme Resolugdo do CONFEA 417, Registro do fabricante
do produto ofertado no Cadastro Tecnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras oy Utilizadoras de
Recursos Ambientais, com Certificado de Regularidade vélido.
Relatorios de analises emitidos por laboratdrio competente
pertencente a RBLE com base nas NBR's 8054:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens
ofertados, demonstrando exposigdo de 500 horas ou mais das
estruturas metélicas 4 névoa salina e a atmosfera urmida
saturada, “grau FO” e “grau d0/t0”, NBR's 10443:2008 e
11003:2010. Garantia minima de 5 anos.

!
?

MESA DE TRABALHO EXECUTIVA — DIMENSOES APROXIMADAS
1800x800x 740mm (LxPxH).
TAMPO — tampo em formato retangular constituido em

ALBERFLEX M3GTR

|

1 R$2.460,00 ‘

R52.45C,00

UND
aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas 1808
faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa ‘
pressdo (BP). As faces laterais dos tampos recebem fita de |
g
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borda reta produzida em PYC com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Meit.
ESTRUTURA - auto-portante composta par 2 quadros laterais e
conjunto de travessas horizontais
Quadros laterais: s&o formados por 2 colunas verticais
produzidas em tubo retangular 20x100mm  {1,5mm de
espessura) posicionadas  diagonalmente e 2 horizontals
produzidas em tubo retangular 20x70mm  (1,5mm de
espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior
através de parafusos cabeca sextavada M8x16mm e arruelas
parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas extremidades superiores das
colunas verticais, recebem 2 chapas de montagem produzidas
em chapa de aco de espessura 3,8mm e soldadas atraves de
solda MAG, pzara encaixe da travessa horizontal de ligacdo.
Cada quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo
@30mm produzidos em polipropileno. Travessa haorizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em
formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa
de ago {1,5mm de espessura) e perfil interno produzide em
chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de
dispositivo de montagem reguldvel, encaixada dentro do perfil
externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas sextavadas rosca MG e 2 parafusos M6x6mm
com a fungio de ajuste do comprimento. Travessa horizontal
angular composta por perfil externo angular constituido por 2
tubos soldadas entre si através de solda MAG formando uma
angulagio e perfil interno.  Perfil externc em formato
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco
{(1.5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de
ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
compasto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas
sextavadas rosca MS e 2 parafusos MBx6mm com a fungdo de
ajuste do comprimento. Perfil de fixacdo do tampo: produzide
em chzpa de aco (2,66mm de espessura), dobrado em forma
de "C", sendo fixadc entre as travessas horizontals de
travamento, que ficam dispostas parzlelamente, interliganda-
as, atraves de 2 parafusos  sextavado  M6Ex10mm.
FIXACAC ~ 0 tampo & fixado na estrutura através da chapa em
“L” do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
MEx16mm para cada cavalete.
ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de
fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por
meio de imersdo e tratamenta antiferruginoso, a fim de
constitulr um substrato seguro para a aplicagio de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizacio em estufs na
temperatura de aproximadamente 2100C.
- Painel frontal: produzido em chapa de aco (1,2mm de
espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da fixagdo
do tampo.
O licitante deverd apresentar Certificade de Conformidade
com a NBR 13866:2008, emitido pela ABNT - Associagio
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Brasileira de Normas Técnicas OU emitido par Organismo |
Certificador de Produtos acreditado pelo Inmetro, bem como
deverd apresentar comprovacio de atendimento 3 Norma
Regulamentadora N2 17 emitida por profissional competente
certificado pels ABERGO — Associacio Brasileira de Ergonamia,
Registro ou inscricdo na entidade profissional competente
conforme Resclugdo do CONFEA 417, Registro do fabricante
do produto ofertade no Cadastre Técnico Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, com Certificado de Regularidade valido.
Relatorios de andlises emitidos por laboratério competente
pertencente a RBLE com base nas NBR's 8094:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens
ofertados, demonstrando exposicdo de 500 haras ou mais das
estruturas metalicas a névoa salina e a atmosferz Umids
saturada, “grau FO” e “grau dO/t0”, NBR's 10443:2008 e
11003:2010.

Garantia minima de 5 anos.

MESA AUXILIAR = DIMENSOES APROXIMADAS
1000x900x 740mm {(LxPxH).
TAMPO — tampo em formato retangular constituido em
aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas
faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). As faces laterais dos tampos recebem fita de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas  da  ABNT, colades pelo processo Hot Melt.
ESTRUTURA — auto-portante composta por 1 guadro lateral e
conjunto de travessas horizontais

Quadros laterais: sdo formados por 2 colunas verticais
produzidas em tubo retangular 20x100mm (1,5mm de
espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais
produzidas em  tubo retangular  20x70mm (1L5mm de
espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior
atraves de parafusos cabeca sextavada M8x16mm e arruelas
parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas extremidades superiores das
colunas verticais, recebem 2 chapas de montagem produzidas
em chapa de aco de espessura 3,8mm e soldadas através de
solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligacio.
Cada quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medinda
@30mm produzidos em polipropileno. Travessa harizontal
composte por perfil externo e interno. Perfil externa em
formato retangular medinde 60x15mm produzido em chapa
de ago {1,5mm de espessura) e perfil interno produzida em
chapa de ace (3,4mm de espessura), unidos através de
dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil
externo e composte por 2 perfis de encaixe produzides em
ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos M6x6mm
com a fungdo de ajuste do compriments. Na extremidade de
um dos perfis interncs é soldada ums chapa de aco {3,4mm de
espessura) dobrada em forma de “L”, para encaixe na travessa
herizontal da mesa reta principal. Travessa horizontal angular
composta por perfil externo angular constituido por 2 tubes

soldadas entre si através de solda MAG formando uma
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gngulacdo e perfil interno.  Perfil externo em formatc
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco
{1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de
ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e
compoests por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas
sextavadas rosca M6 e 2 parafusos Mex6mm com a funggo de
ajuste do comprimento. Perfil de fixa¢do do tampe: produzido
em chapa de age (2,66mm de espessurz), dobrado em forma
de “C", sende fixado entre as travessas horizontzls de
travamento, que ficam dispostas paralelamente, interligando-
as, atreves de 2 parafusos sextavedc  M6Bx10mm.
FIXACAO — o tampo é fixado na estrutura através da chapa em
"L do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos
MBx16mm para cada cavalete.
ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo de
fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagio de pintura
eletrostatica  epoxi-pd com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
O licitante devera apresentar Certificado de Conformidade
com a NBR 13966:2008, emitide pela ABNT - Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas ou
emitido por Organismo Certificador de Produtos acreditado
pelo Inmetro, bem como devera apresentar comprovagio de
atendimente a Norma Regulamentadora N2 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associacio
Brasileira de Ergonomia. Registro ou inscricdo nz entidade
profissional competente conforme Resclugo do CONFEA 417,
Registro do fabricante do produte ofertado no Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Peluidoras ou
Utilizaderas de Recursos Ambientais, com Certificado de
Regularidade valido. Relatérios de analises emitidos por
laboratdrio competente pertencente a RBLE com bese nas
NBR's 8094:1983 e 8095:1983, cujo interessado seja o
fabricante dos bens ofertados, demonstrando exposicdo de
500 horas ou mais das estruturas metélicas 4 névoa salina e a
atmosfera Omida saturada, “grau FO” e “grau d0/t0", NBR's

10443:2008 e 11003:2010.
Garantia minima de 5 anos.
GAVETEIRO VOLANTE c/ 03 GAVETAS.

CORPO ~ composte por lateral, fundo e base produzides em
aglomerado de 18mm revestidos em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais
recebem fita de borda reta produzidas em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo sistema Hot Melt. A base recebe 4
rodizios auto lubrificantes de duplo gire com raio de 35mm
fabricado  em  polipropiteno  conolimere na  cor preta
respeitando as normas da ABNT e base em aco (2,3mm de
espessural.

GAVETAS —injetadas em ABS {2mm de aspessura) na cor preto
liso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na

UND
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face inferior. Ambas s3o dotadas de sistema de deslizamento
fixade nas laterais do corpo através de corredicas produzidas
em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com
trava de seguranga. Frente das gavetas produzidas em
aglomerado de 18mm revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressic (BP). As faces laterais
recebem borda reta produzidas em PVC {1mm de espessuraj,

coladas pelo processo hot melt. As gavetas sdo dotadas de |

puxadores tipo alga {forma chncava) produzido em zamak com
acabamento em aluminio polido, concha plastico produzido
em ABS ou conche metdlico produzide em zamak.
TAMPO — sobreposto ao corpo produzido em aglomerado de
18 ou 25mm de espessura com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP).
Para tampos de 18mm as faces laterais recebem fita de borda
reta produzida em PVC {Imm de espessura) ccladas pelo
processo Hot Melt. Para tampos de 25mm de espessura as
faces laterais e posterior recebem fita de borda reta produzida
em PVC com (1mm de espessura), e a faces frontal borda post-
forming.

FIXAGCAC — A unific dos componentes do corpo dos gaveteiros
¢ feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. C tampo &
fixade no corpo através de 4 pinos rastex e £ cavilhas, Os
rodizios sdo fixados através de suas bases na base do gaveteiro
I por 4 parafusos Mdéx16mm cada.

ACABAMENTO - Todas pecas metélicas usadas no processo de |

fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente par
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagio de pintura
eletrostatica  epoxi-po com polimerizaciic em estufa na
temperatura de aproximadamente 2102C. Cada gaveteiro de
400mm de largura acompanha 1 porta Yapis produzido em

polipropileno injetado.
Dimensdes aproximadamente: 03 Gavetas 400x500x598mmiC
X P X H).

O licitante deverd apresentar Certificado de Conformidade
com a MBR 13961:2010 , emitido pela ABNT - Asscciagdo
Brasileira de Normas Técnicas (U emitido por Organismeo
Certificador de Produtos acreditado pelo inmetro , bem como
deverd apresentar comprovacio de atendimento & Norma
Regulamentadora N2 17 emitida por profissional competente
certificado pefa ABERGO — Associagéo Brasileira de Ergonomia.
Registra cu inscricio na entidade profissicnal competente
conforme Resolugdo do CONFEA 417, Registro do fabricante
do produto ofertado no Cadastrc Técnicc Federal de
Atividades Potencialmente Poluidoras ou  Utilizadoras de
Recursos Ambientais, com Certificado de Regularidade vatido.
Relatdrios de analises emitidos por laboratdrio competente
pertencente & RBLE com base nas NBR's 8094:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens
ofertados, demonstrande exposicio de 500 horas ou mais das
estruturas metalicas & névoz salina e a atmosfera umida
saturada, “grau FO” e “grau dO/t0”, NBR's 10443:2008 e
11003:2010. Garantia minima de 5 anos.
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POLTRONA  GIRATORIA  PRESIDENTE  ESPALDAR  ALTO
ESTOFADA COM BRALOS REGULAVEIS.
ASSENTO- Moldado anatomicamente dentre das normas de
ergonomia, composto peor alma injetada em polipropilens
{espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretanc
injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m?
{moldado sob pressdo, expandido por dgua, métoda este que
alimina © usc de solventes tdxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimens&es apreximadamente do assento 480x490mm (L x P),
sendo 460mm de profundidade atif.
ENCOSTO - Espaldar alto, moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada {espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 43mm) de densidade entre
50/60kg/m* (moldado sob pressiio, expandido por dgua,
metodo este que elimina 0 uso de solventes toxicos, garante
major qualidade e resisténcia), revestide em tecido ou vinil, e
contra encosto e beorda protetora unicos produzidos em
polipropileno injetado. DimensBes aproximadamente do
encosto 450%610mm (L X H).
BRAGCO REGULAVEL - Estrutura em forma de “U” composta por
haste fixa reta central produzida em tube de agoc no formato
oblongo 25x50x410mm (espessura 1,5mmy), soldada a chapa
central produzida em ago, medindo aproximadamente
£8x107mm (espessura 4,7mm} através da qual o conjunte de
bragos serd fixado no mecanismo da cadeira por 4 parafusos
MEx16mm, haste em “L” lateral produzida em tubo de aco no
formato ablongo de 18x43x244mm (espessura 1,5mm) com
turagdes laterals para regulagem de altura, haste movel
reguldvel nz altura em formato de “T” injetada em nylon 6 com
30% de fibra de wvidro, medinde aproximadamente
46x121x186mm (LxPxH), composta por haste de formato
oblongo 25x50mm  {espessura 3mm), com  extremidade
superior em formato cérico pare a fixac3o do apoio, ¢ na
lateral possui botdo oblongo e bucha chlonga bipartida entre
as hastes fixa reta central e haste em “L” lateral produzida em
ABS.

REGULAGEM DE ALTURA - com cursao de 70mm, com
reguiagem em até 8 posicBes e acionamento através de botdo
oblongo.

REGULAGEM DE LARGURA - com curso de 70mm, e variacio
entre 470 a 540mm entre os apoios [vio) e acicnamento
através de manipule trava. Apoio de brago produzide em
poliuretano  medindo  aproximadamente  93x230x28mm

{LxPxH), injetado junto da aima do apoio produzida em aco, |

medinde  aproximadamente  65x200mm  (LxP) (espessura
1.9mm), garantindo estabilidade dos apoios, fixado na
estrutura dos bragos por 2 parafusos MEX1Emm  cada,
ESTRUTURA- Composta per base giratoria reta injetata em
nylon 6 com 30% de fibra de vidro @640mm preto, S rodizios
de duplo giro (@50mm) injetados em nylon & para rodizio

comum ou em nylon com reforgo em poliuretano para rodizio

UND
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piso frio {maicr resisténcia & abrasdo) com suporte em
polipropileno e pino metdlico. Pistdo a gés que atende as
normas internacionals de qualidade e seguranca [SO9001/DiN,
constituido por suporte em chapa de ago (espessura 1,9mm),
protegide por tudo industrial de @50mm (espessura 1,5mm)},
capa telescopica injetada em polipropileno, mecanismo de
regulagem e refax.
FIXACAQ - O encosto ¢ fixado através de 2 chapas (tampa
interna de 3mm e externa de Smm) fixadas entre si por 4
parafusos M8x17mm, e fixados & alma do encosto através de
chapa em a¢o uninde nas 2 porcas-garra fixades na alma do
encosto por parafusos MBx30mm; é encaixado 3 uma haste
dobrada em forma de “L” (mola regulavel do encosto)
produzida em chapa de aco [espessura 8mm) gue é fixada
através de ‘parafuso M10x16mm ao supcrte da mola
reguidvel, em chapa de ago {espessura 3,4mm), dobrada em
iforma de “C” e encaixado ac mecanismo de regulagem e
fixado por bucha & pino de giro e protegido por capa injetada
em polipropileno. © assente é fixado ao suparte traseiro e
frontal por 4 parafusos M6x20mm, sendo os mesmos soldados
a canaleta central.,
ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas utilizadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de aspersdo e tratamento de fosfatizacdo, a
fim de constituir um substrato seguro para aplicacdo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.
REGULAGENS:

Regulagem zltura do assento — com variagiio entre 410 a
540mm (em relagdo ao piso) através de pistio a gas,
acicnamento através de alavanca produzida em alma de ferro
chato 6x8rmm revestido em nylon,
Regulagem inclinagdo do assento — com varfagdo entre +12 a -
9¢ e travamento na posicdo desejada e acionamento através
de alavanca de regulagem produzida em alma de ferro 6x8mm
revestido am nylon.
Regulagem de altura do encosto— com variagio entre 640 a
700mm (em relagdo ao assento) por sistema de cremalheira
interna de regulagem integrada de 6 posicBes de altura e
acionamento tipo catraca.
Regulagem de inclinagdo do encosto- com variagdo entre 902
a 115%{em relagéo ao assentc) com acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido

em nylon,
i ESPECIFICACOES DO TECIDO:
Resisténcia ao rasgo [ASTM D 2261)
Urdume - 20,76 KGF
Trama = 1995 KGF
Resisténcia 2 tragdo (1SO 5081)
Urdume = 145,08 KGF
Trama - 158,76 KGF
Alongamento {I1SSO 5081)
Urdume - 26,87%
Trama - 24,89%
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Resisténcia a abrasdo (BS 5811)
N° piling 0 - padrdo 5
Solidez da  cor & Juz {ASTM G 53 50h])
- Classe 5
Solidez da cor a friccio (AATCC 8)
- Classe 5

EspecificacBes

Composigdo: 100% poliéster
Largura: 1,40 m + ou - 2%
Peso: 243g/mC + ou - 5%
(340g/metro lingar) + ou - 5%

O licitante deverd apresentar NBR 13962:2006, emitido pela
ABNT, ou outra CERTIFICADORA acreditada pelo INMETRO.NR
17 emitida por profissional competente certificado pela
ABERGC — Registro ou inscricBo na entidade profissional
competente conforme Resolucio do CONFEA 417. Registro do
fabricante do produto ofertade no Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais, com Certificado de Regularidade valido.
Relatdrios de anélises emitides por laboratorio competents
pertencente a RBLE com base nas NBR's £094:1983 e
8095:1983, cujo interessado seja o fabricante dos bens
ofertados, demonstrande exposicio de 500 horas ou mais das
estruturas metdlicas a névoa saling e a atmosferz Umida
saturada, “grau FO” 2 “grau dO/t0”, NBR's 10443:2008 o
11003:2010. Garantia minima de 5 anos,

POLTRONA EXECUTIVA GIRATORIA
Poltrona com espaldar alto, encosto e assento fabricados no
sistema de concha bipartidas revestida em simili couro preto,
com altura total minima de 1.140 mm sendo esta medida com
c pistdo totalmente recolhido e largura total minima de 610
mm.

As conchas de assento e encosto com compensado multi
lamirado ou em nylon de alta resistencia com espessura
minima de 15 mm. Unifo de assento e encosto através de
ldmina de ago com espessura minima de 75 mm  com
acabamento em pintura epdxi ou de methor qualidade.
Encosto alto com altura tota! de ne minimo 750 mm e fargura
total minimo de 500 mm com espuma de poliuretano com
densidade o . ‘D40, UND AVANTT] / MAGNO 9 RS$1.9650,00 | RS17.640,00
Assento em espuma anatdmica de poliuretanc com no minimo 8901083
45 mm de espessura, colada sobre a concha largura minima de
500 mm e profundidade minima de 470 mm com espuma de
poliuretana com densidade D40 colada sobre concha, com
borda frontal ligeiramente curvada para n3o obstruir a
circulacdo sanguinea.
Mecanismo de reclinagic através de sistema sincronizado na .
relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacio e
pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagdo com
eixc horizental, travamento do conjunto estofado em cinco
posigdes e sistema de liberagdo do mecanismo tipo antipanico.
Regulagem de pressdo da mala do sistema de reclinacdo
através de manipulo ou superior.
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Regulagem de alture pneumdtica do assento, e alavanca
individuzl para regulagem e fixacdo da inclinagdo do encosto

injetada em polipropilena 100 % reciclavel.
Base giratoria injetada em aluminio com 5 hastes e
acabamento pelido.

Rodizio de duplo giro ¢ mm de didmetro fabricado em
poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretane injetado
de 3 mm de espessura, eixo central apciade em esfera de
rolamento de acoe.
Apoia bracos fixos, estruturados em aluminio pelido,
articuldveis no mecanismo de inclinacdo do assento e encosto,
melhorando o conforto ao usudrio. Revestimento supericr do
apoia-braco injetade em poliuretano na cor preta, com
acabamento inferior em polipropilenc sem quinas ou arestas
afim de ndo gerar desconforto ac usuario. Apolz bracos fixados
a0 assento e encosto através de parafusos gerando assim mais
robustez ao sistema articulado.

Aparelho de ar condicionador, de ar tipo split high wall

inverter\, capacidade de refrigeraciio de 9.000 btu/h modelo
de evaporadora 42 luca 012\, modelo condensadora 38 k ca
012\, somente frio\, tensdo 220v\, gas r-410a\, compressor
rotativo r-410a\, selo precel classificacdo energética INMETRO

PHILC
8 |a\ display digital na evaporadora\, (economia A}, filtragem | UND Hitaay 2 R$1.720,00 | RS3.440,060
Py 5 ‘ FACSO00IFM4
do ar (recduz bactérias e odores), desumidificadary, timer
digital\, turbo; menual do usudrio em lingua portuguess\,
controle remoto se m fio; - garantia minima: 1 ano
(evaporadora/condensadora) e 3 anos  {compressor).
Instalagdo na sede da C&mara Municipa! de Siriri/SE.
Notebook tela 15,5 i7 com 1T8 de HD, meméria 8GB, Placa de LENOVO / Ideapad )
RS3. BS3. b
9 video 2 Windows 10, IND 33017 ! R0 ERBSEN00
Computador - computador desktop completo W 10 (CPU,
B estabilizador,
Egcllsqdji mouse, monitor de 18"). Placa m3e gigabyte 1155 ga- EASY PC STANDARD
‘ ) 5 2/MONITOR LG !
10 Processador intel dual core 1155 3.0 ghz memdria ddr3 2ab UND J0M38A5 1 R$2.500,00 . RS2.500.00

disco rigido 500G gabinete atx 500w sata gravador de dvd sata
monitor tdc 18 teclado padrdo ps?, layout ABNT 2, possuindo,

no minimo, 107 Teclas (todos os caracteres da lingua |

portuguesa), inclusive ¢ ; mouse Com interface ps2, minimo de
500 dpi, com dois botdes e fungdo scroll.

ESTABILIZADOR TS
SHARA 300/500

—_—

R$59.525,00

VALOR DO PREGAQ

R$59.525,00 (cinguenta e nove mil guinhentos e vinte cinco reais)

HOMOLOGADO EM: 05/04/2019

Siriri/SE, 05 de abril de 2019.
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Efivania Santos Silva
Pregoeira



